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煤矿用输送带整体带芯

经向公称拉伸强度，
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前    言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准代替MT 317-2002《煤矿用输送带整体带芯》，与MT 317-2002相比主要技术变化如下：

——增加了M2500、 M2800、M3100、M3400四种带芯型号(见3.1)；
——删除了带芯的材质要求(见2002年版4.2.1)；

——修改了带芯含棉量的技术指标(见4.5，2002年版4.2.3)；

——删除了带芯的受力线密度技术指标(见2002年版4.5)；

——修改了带芯受力线拉伸强度及拉断伸长率的技术指标(见4.6，2002年版4.6)；

——增加了带芯整体拉伸强度的技术指标（见4.7）；

——修改了带芯型式检验的抽样基数(见6.2.3，2002年版附录A中的A.1)。
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煤矿用输送带整体带芯

1  范围

本标准规定了煤矿用输送带整体带芯（以下简称带芯）的型号和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存和运输。

本标准适用于煤矿用输送带整体带芯。

2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 4666-2009  纺织品织物长度和幅宽的测定

FZ 65003-1995  特种工业用股线  物理机械性能试验方法

MT/T 154.1-2011  煤矿机电产品型号编制方法  第1部分：导则
3  型号 

型号依据MT/T 154.1-2011的规定，编制如下：


 示例：M680表示经向公称拉伸强度为680N/mm的煤矿用输送带整体带芯。
带芯型号共分为：M680、M800、M1000、M1250、M1400、M1600、M1800、M2000、M2240、M2500、M2800、M3100、M3400。

4  技术要求

4.1 外观质量

    带芯应编织均匀，表面整洁，编织边部挺直，不应有漏线、跳纱、油污、弯弓和霉变等现象。

4.2 宽度

带芯的宽度极限偏差宜符合表1的规定。
表1  宽度偏差                         

单位为毫米
	带芯宽度
	≤1000
	＞1000

	极限偏差
	±10
	宽度的±1%


4.3 长度

带芯的单卷长度极限偏差为总长度的±0.5%。

4.4 层数

带芯的层数应不小于表2的规定。

表2  层数

	型号
	M680
	M800
	M1000
	M1250
	M1400
	M1600
	M1800
	M2000
	M2240
	M2500
	M2800
	M3100
	M3400

	层数
	3
	4


4.5 含棉量

带芯的含棉量宜不小于表3的规定。

表3  含棉量                              
	型号
	M680
	M800
	M1000
	M1250
	M1400
	M1600
	M1800
	M2000
	M2240
	M2500
	M2800
	M3100
	M3400

	经向

%
	20
	15
	10
	—

	纬向

%
	45
	40
	35
	—


4.6 受力线拉伸强度及拉断伸长率

4.6.1 带芯的受力线拉伸强度应不小于表4的规定。
表4  受力线拉伸强度               

单位为牛顿每根
	型号
	M680
	M800
	M1000
	M1250
	M1400
	M1600
	M1800
	M2000
	M2240
	M2500
	M2800
	M3100
	M3400

	经向
	500
	740
	1000

	纬向
	300
	350
	420


4.6.2 带芯的受力线拉断伸长率应不小于表5的规定。
表5  受力线拉断伸长率                   
	型号
	M680
	M800
	M1000
	M1250
	M1400
	M1600
	M1800
	M2000
	M2240
	M2500
	M2800
	M3100
	M3400

	经向

%
	10

	纬向

%
	12


4.7 整体拉伸强度

    根据带芯的受力线拉伸强度和受力线密度计算带芯的整体拉伸强度，带芯的整体拉伸强度应不小于表6的规定。

表6  整体拉伸强度              

 单位为牛顿每毫米
	型号
	M680
	M800
	M1000
	M1250
	M1400
	M1600
	M1800
	M2000
	M2240
	M2500
	M2800
	M3100
	M3400

	经向
	800
	960
	1380
	1700
	1950
	2280
	2640
	2950
	3350
	4150
	5000
	5600
	6200

	纬向
	360
	400
	480
	560
	680


5  试验方法

5.1 外观质量

目测。

5.2 宽度

5.2.1 仪器、设备

    按GB/T 4666-2009中第6章及第7章的规定准备。

5.2.2 试验步骤

    按GB/T 4666-2009中8.3的规定进行。

5.2.3 结果表述

按GB/T 4666-2009中9.2的规定计算。
5.3 长度

5.3.1 仪器、设备

    按GB/T 4666-2009中第6章及第7章的规定准备。

5.3.2 试验步骤

    按GB/T 4666-2009中8.2的规定进行。

5.3.3 结果表述

按GB/T 4666-2009中9.1的规定计算。
5.4层数

目测。

5.5 带芯的含棉量

5.5.1 试件制备

试件应从距织物边缘不小于50mm处裁取，长度和宽度均为100mm，试件数量为2。

5.5.2 仪器、设备

5.5.2.1  直尺：量程为0mm～500mm，准确度为 1mm。

5.5.2.2  衡器：量程为0g～500g，准确度为0.1g。

5.5.2.3  试验台：台面平整光滑，宽度大于被测织物的幅宽，长度不小于1m。

5.5.3 试验步骤

试验步骤如下：

a)  试件应在温度为(23±2)℃，相对湿度为(65±5)%的条件下放置24h后进行测定；

b)  测定时，将试件先顺经向拆取棉线和合成纤维，分别称取经向棉线质量及经向线总质量（棉和合成纤维）；

c)  同样再拆取纬向棉线和合成纤维，且将棉线与合成纤维并股中的棉线拆取下来，分别称取纬向棉线质量及纬向线总质量。

5.5.4 结果表述

5.5.4.1 记录每块试件经向棉线质量和经向线总质量并根据公式(1)计算经向含棉量。

 Cj=mj/Mj×100%             …………………………………………(1)

式中：

Cj  ——表示带芯的经向含棉量,%； 

    mj  ——表示带芯的经向棉线质量，单位为克(g)；

Mj  ——表示带芯的经向线总质量，单位为克(g)。

5.5.4.2 记录每块试件纬向的棉线质量和纬向线总质量并根据公式(2)计算纬向含棉量。

Cw=mw/Mw×100%            …………………………………………(2)

式中：

Cw  ——表示带芯的纬向含棉量； 

    mw  ——表示带芯的纬向棉线质量，单位为克(g)；

Mw  ——表示带芯的纬向线总质量，单位为克(g)。

5.5.4.3 计算上述两组数据的算术平均值，结果修约至小数点后一位。

5.6 受力线拉伸强度及拉断伸长率

5.6.1 试样制备

    试样应从距织物边缘不小于50mm处抽取20根，长度不小于500mm的经(纬)向受力线，在抽取的过程中应保持样品完好不破损。

5.6.2 仪器设备及环境

    按照FZ 65003-1995中5.2.1及4.1、4.2的规定准备。

5.6.3 试验步骤

    按FZ 65003-1995中5.2.2、5.2.3、5.2.6的规定进行。

5.6.4 结果表述

按FZ 65003-1995中5.2.4和5.2.5的规定计算。

5.7 整体拉伸强度

5.7.1 试件制备

试件应从距织物边缘不小于50mm处裁取，长度和宽度均为100mm，试件数量为3。

5.7.2 测定步骤

将准备好的试件，从边缘起逐根拆点，即可求得织物在100mm长度内，经（纬）向的受力线根数，该根数即为带芯的受力线经（纬）密度。

5.7.3 结果表述

应记录每块试件的经（纬）密度并计算其算术平均值，修约至小数点后一位。

随后根据公式（3）计算带芯的整体拉伸强度，计算结果修约至小数点后一位：

F=f×n×1/100                ………………………………………(3)

式中：

F ——表示带芯的经(纬)向整体拉伸强度，单位为牛顿每毫米； 

f ——带芯的经(纬)向受力线拉伸强度平均值，单位为牛顿每根；

n ——表示带芯的经(纬)向受力线密度平均值，单位为根每分米。

6  检验规则

6.1 出厂检验

6.1.1 带芯应由产品质量检验部门负责检验，并以1000m为一批（不足1000m视为一批）进行出厂检验，检验合格并签发合格证后方可出厂。

6.1.2 出厂检验项目见表7。

表7  检验项目

	序号
	项目名称
	技术要求
	试验方法
	出厂检验
	型式检验
	备注

	
	
	
	
	全检
	抽检
	
	

	1
	外观质量
	4.1
	5.1
	√
	—
	—
	一般项目

	2
	宽度
	4.2
	5.2
	√
	—
	—
	一般项目

	3
	长度
	4.3
	5.3
	√
	—
	—
	一般项目

	4
	层数
	4.4
	5.4
	—
	√
	√
	重要项目

	5
	含棉量
	4.5
	5.5
	—
	√
	√
	一般项目

	6
	受力线拉伸强度及拉断伸长率
	4.6
	5.6
	—
	√
	√
	重要项目

	7
	整体拉伸强度
	4.7
	5.7
	—
	√
	√
	重要项目

	注：“√”表示进行检验；“—”表示不进行检验


6.2 型式检验

6.2.1 有下列情况之一，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产试制定型鉴定；

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 产品停产2年后，恢复生产时；

d)   出厂检验结果与上次型式检验结果不符合时；

e) 国家有关部门提出进行型式检验要求时。

6.2.2 型式检验项目见表7。
6.2.3 型式检验的试样应从出厂检验合格的产品中抽取：抽样基数为200m，全宽度样品抽取长度为1m。
6.3 判定规则

6.3.1 符合以下任一条件的判定为合格：

a)  检验项目全部合格；

b)  重要检验项目一项不合格，取双倍试样对该项目进行复验后合格；

c)  一般项目不大于一项不合格。

6.3.2 符合以下任一条件的判定为不合格:

a)  重要检验项目一项不合格，取双倍试样对该项目进行复验后仍不合格；

b)  检验项目两项及以上不合格。
7  标志、包装、贮存和运输

7.1 标志

带芯端部及外包装布上应刷有明显的标志。标志应包括以下内容：
a)  产品标识及编号；

b)  产品型号规格；

c)  带芯长度；

d)  制造商名称；

e)  生产日期；

f)  其他。
示例：

          □   □  □    □  □

                                    生产日期

                                    制造商名称

                                    带芯长度，单位为米
                                    产品型号规格，具体表示方法见本标准3
产品标识及编号

7.2 包装

每条带芯应用塑料布包装，外套用麻袋或包装布捆牢，每个包装件上应清晰以下内容：

a)  生产企业名称；

b)  产品名称、型号规格、用途；

c)  生产日期、批号；

d)  产品数量（以自然米计）；

e)  出厂检验合格证。

7.3 贮存和运输

    带芯在贮存和运输中，应保持清洁，避免阳光直射，受潮。防止与酸、碱、油类、增塑剂、溶剂等影响带芯质量的物质接触，并距离热源1m以上。存放带芯的仓库应通风良好，室温不宜超过40℃，相对湿度不宜大于70%RH。
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